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PRODUCT INFORMATION

A95EP - Roving Continuo Advantex® Multi-Cabos

Roving para Processos de Filament Winding

DESCRICAO DO PRODUTO

Advantex® é qualificado como Vidro E-CR pelas normas
ISO 2078, DIN 1259 e ASTM D578.

O novo Roving 495EP é produzido utilizando-se o vidro
ecologico Advantex®. O vidro Advantex® combina as
propriedades elétricas e mecanicas do tradicional vidro “E”
com a resisténcia a corrosdo do vidro E-CR.

O roving 495EP é produzido com equipamentos modernos,
controle estatistico de processo e produtos quimicos
inovadores.

O roving 495 é um produto global da Owens Corning
projetado para de laminacdo em processos de Filament
Winding.

Este roving é formado por mechas compostas de
filamentos continuos de vidro, enroladas em um Unico cabo
sem tor¢cdo. As mechas s&o aglutinadas por um tratamento
superficial inovador e compativel com resina poliésteres e
vinilesteres. As mechas sdo enroladas em bobina
cilindrica, sem nulcleo (sem tubete interno), e foram

A designagdo “495” refere-se a um tratamento
superficial de alta performance, utilizado em
aplicacbes de altas exigéncias, tais como tubos ou
tanques para tratamento de agua e despejos
guimicos. O Roving 495 também é adequado para
processos de laminacdo a pistola (spray-up),
podendo ser utilizado como reforco nas aplicacdes

desenvolvidas para desenrolamento interno.

onde este processo seja utilizado.

CARACTERISTICAS E BENEFICIOS DO PRODUTO

e Resisténcia a corrosao.

e Laminado com altas propriedades.

e Baixa geragéo de estatica e penugem.

e Peso palete/embalagem Creel Pack.

e Excelente processabilidade.

VANTAGENS )
RESISTENCIA A CORROSAO

Ao utilizar o Roving 495 nas aplicagcbes de materiais
compostos, tais como tubos/tanques  plasticos
refor¢gados com fibras de vidro, os mesmos terdo grande
durabilidade, significando longa vida dtil. Os
transformadores podem evitar custos extras com liners,
revestimentos, protecdo catddica, coberturas ou outras
formas de protecdo a corrosdo. Alem disso, reduzidos
custos de manutencdo sdo obtidos quando se utiliza o
Roving 495 versus produtos convencionais existentes no
mercado. Finalmente, as caracteristicas hidroliticas
(resisténcia a agua), tém se apresentado constantes,
com o passar do tempo, em produtos manufaturados
com o Roving 495.

EMBALAGEM

As bobinas sdo envolvidas externamente com filme
plastico Tack-Pack (o produto foi desenvolvido para

desenrolamento interno), e montadas em embalagem de
papeldo tipo Creel-Pack. Os paletes contém 48 bobinas
dispostas em 4 camadas (4x3). Os paletes séo protegidos
externamente com filme plastico esticavel.

BAIXA GERACAO DE ESTATICAE
PENUGEM/EXCELENTE
PROCESSABILIDADE

O processo de manufatura utilizado pela Owens Corning
na produc@o deste Roving resulta em um produto com
excelente desenrolamento e processabilidade apds o
corte.

O tratamento quimico do Roving 495 foi desenvolvido para
eliminar a geragcdo de estatica, reduzir a quantidade de
penugem/filamentos quebrados durante sua utilizagéo.
Estas caracteristicas minimizam interrup¢des no processo,
aumentam a produtividade bem como melhoram as
condicdes ambientais para o conforto e seguranca dos
operadores.
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Roving para Processos de Filament Winding

LAMINADO COM EXCELENTES
PROPRIEDADES

A formulagéo utilizada na manufatura do Roving 495 foi
desenvolvida para propiciar excelentes propriedades
mecéanicas em aplicacbes usuais, bem como em
aplicac6es para o mercado de corrosédo. No tratamento
quimico do 495 é utilizado silano (agente de ligacao,
que garantem excelente adeséo entre as fibras de vidro
e as diversas resinas poliésteres e vinilesters
existentes no mercado).

Os laminados do Roving 495, fabricados para
aplicacbes gerais utilizando-se resinas isoftalicas e
vinilesteres  apresentam  iguais ou  melhores
propriedades mecénicas quando comparados aos
demais Rovings convencionais de laminag&o. A forte
adesdo entre as fibras de vidro e a matriz polimérica,
devido & quimica do Roving 495, é altamente resistente
ao ataque hidrolitico. Isto faz com que o Roving 495
seja uma excelente opcdo para producdo de pecas
utilizadas no mercado de construcdo e de corroséo.
Quando bem formulados, os compostos feitos com
Roving 495EP atendem ou até excedem as
propriedades mecénicas das aplicagbes mais
exigentes.

PESO DO PALETE E EMBALAGEM
TIPO CREEL-PACK

Uma embalagem maior tipo Creel-Pack facilita e reduz
0s custos de manuseio de material, além de minimizar
os refugos de papeldo. Mais produto por unidade de
palete permite um longo tempo de producdo até que
mais material seja necesséario na area de laminacdao,
menor troca de paletes e transferéncias de embalagem
para embalagem resultam em maior produtividade.

DADOS PARA O PROCESSO

O Roving 495 foi projetado para ser utilizado em
sistemas com resinas padrées, com teores de vidro
variando entre 20 e 40%.

Em sistemas com cargas o teor de vidro devera variar
entre 10 e 25%, dependendo do sistema de resina
utilizado e das caracteristicas exigidas para o produto
final.
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Isengédo de responsabilidade e adverténcias:

DADOS DO PRODUTO

Tratamento superficial Compativel com resinas poliésteres e ester-vinilicas
Perda por ignigao (%) 1,50 ( nominal)
Tex (g/km) 2400
Umidade (%) 0,1 Max.
Densidade (g/cm?) 263
Tipo de vidro Advantex®
Dimensoes dos paletes Informagoes sobre as bobinas

No de bobinas 48 Altura (cm) 254
Altura (cm) 122 Peso médio/bobina (kg) 21,60
Comprimento (cm) 128 Diametro externo (cm) 305
Largura (cm) 100 Bobinas por palete 48
Peso (kg) 1050 Bobinas por camada 12

Obs. Todas as bobinas sdo embaladas com filme plastico tipo Tack Pak® para protegéo e
possibilitar a transferéncia de uma bobina para outra. Outros tipos de embalagens
poderdo ser avaliadas sob consulta.

PROPRIEDADES DOS LAMINADOS

(Resultados tipicos de laminados feitos com resina poliester e teor de vidro entre 30 a
33% do Roving 495)

Propriedade Seco (Mpa) Umido* (Mpa)

Min Max Min Max
Resisténcia a Tragao (ASTM D-638) ul) 138 103 124
Modulo de Tragdo (ASTM D-638) 7584 8963 6895 8274
Resisténcia a Flexdo (ASTM D-790) 214 241 172 200
Modulo de Flexdo (ASTM D-790) 7584 8963 6895 8274

* Indica resultados apds 24 horas de fervura.

A selecdo final de qualquer Roving depende das tecnicas de processo empregadas pelo
fabricante e das performances requeridas para o produfo acabado.

Estas informacdes sdo baseadas em testes conduzidos pela Owens Corning. Acreditamos que as informacdes sejam confiaveis mas ndo garantimos sua aplicabilidade ao processo do
usuario nem assumimos qualquer responsabilidade por ocorréncias derivadas de seu uso. O usudrio ao aceitar o aqui descrito, concorda em se tornar responsavel por fazer testes em
qualquer aplicagdo de modo completo antes de iniciar a producdo. Nossas recomendacfes ndo devem ser tomadas como inducéo & infragdo de qualquer patente ou a violagdo de

qualquer lei, cédigo de seguranga ou legislagédo de seguro.

A Owens Corning se reserva no direito de modificar esse documento sem aviso prévio. © 2012 Owens Corning. Todos os Diretos Reservados.
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